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Czesci w zestawie

Czesci zawarte w zestawach rozporek:


http://www.coyote.us/instructions

CD207XS, CD207S, CD207M, CD207R, CD207XR
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A. Dynamiczny rozpérka wykonana z Resilergy™
(1) (10,5x 1,5)
B. Dotgczone sruby w zaleznosci od elastycznosci kolumny (4)
CD207XS Gora 6x20 (2), Dot 6x22 (2)
CD207S Gora 6x20 (2), Dot 6x22 (2)
CD207M Goéra 6x20 (2), D6t 6x22 (2)
CD207R Goéra 6x22 (2), D6t 6x25 (2)
CD207XR Goéra 6x22 (2), D6t 6x25 (2)
C. Czarne sruby w zaleznosci od elastycznosci kolumny (4)
Czarne sruby CD207XS i 207S 6x14 (4)
CD207M, 207R i 207XR Czarne $ruby 6x16 (4)
D. Podktadka (4)
E. Plyta montazowa AFO (2)
(1) Gérna ptyta montazowa — krotkie stupki
(1) Dolna ptyta montazowa — wysokie stupki
F. Elementy oprzyrzgdowania AFO Fab (2)
G. Pianka ptytkowa AFO (2)

Rozpérki zamienne

Dostepne sg wymienne rozporki (w zestawie tylko rozpdrka i Sruby)



Numery czesci: CD207XSS, CD207SS, CD207MS, CD207RS, CD207XRS
Sruby w zestawie:
Goérna ptyta montazowa  6x20 (2) dla XS, S, M
6x22 (2) dla R, XR
Dolna ptyta montazowa 6x22 (2) dla XS, S, M
6x25 (2) dla R, XR

Podkfadki
Para podktadek elastycznych CD206FSP
Para podktadek obrotowych CD206RSP

Informacje na temat dotgczonych $rub i podktadek samopoziomujgcych mozna znalez¢
na stronach 11 12.

CD207FK - Zestaw montazowy — Zawiera czesci

Zestaw montazowy jest dostepny po znacznie obnizonej cenie. Probki demonstracyjne
majg pomaoc w podjeciu decyzji o najlepszej opcji elastycznosci dla pacjenta. Zestaw
dopasowujgcy przeznaczony jest wytgcznie do celéw probnych i jest przeznaczony
wytgcznie do uzytku w klinice i po dostarczeniu do pacjenta zostaje zastgpiony
ostatecznym rozpérkg dynamiczna.




A. Rozporka dynamiczna 10,5 x 1,5

CD207XSS Bardzo miekka elastyczna rozpérka (1)
CD207SS Miekka rozpérka elastyczna (1)
CD207MS Srednio elastyczny rozpoérka (1)
CD207RS Sztywna rozpérka elastyczna (1)
CD207XRS Bardzo sztywna elastyczna rozpérka (1)
B. Sruby
Gorna ptyta montazowa 6x20 (4) dla XS, S, M

6x22 (4) dla R, XR
Dolna ptyta montazowa 6x22 (4) dla XS, S, M
6x25 (4) dla R, XR
C. Czarne sruby 6x14 (8) Dla XS, S
6x16 (8) dla M, R, XR
D. Podktadka (4)
|. Gorna ptyta montazowa - krotkie stupki (1)
Dolna ptyta montazowa — wysokie stupki (1)
F. Elementy oprzyrzgdowania AFO Fab (4)
G. Pianka ptytkowa AFO (4)
Dla Shimsa
H. Sruby z tbem kulistym 6x20 (2) dla XS, S, M
6x22 (2) dla R, XR
|. Sruby z tbem guzikowym 6x25 (2) na XS, S, M
6x30 (2) dla R, XR
J. Podktadki samopoziomujgce dolne (4)
K. Podktadki samopoziomujgce Géra (4)
L. Podktadki obrotowe (2)
Podktadki zginajgce M. (2)




Instalowanie atrap ptyt AFO

Rozpérki Coyote sg przeznaczone do usztywnien termoplastycznych przy uzyciu
1/4-calowego tworzywa termoplastycznego z polipropylenu lub ProComp™ do
wykonania niestandardowej ortezy termoplastycznej.

1 Ut6z dolng czes$¢ nogi pacjenta w zgdanej pozycji, z obcasem o podobnej wysokosci
jak but, ktéry bedzie nosit. Obsada podobna do solidnej kostki AFO. Upewnij sie, ze
masz wystarczajgcg dtugosé¢ dla rozporki po tylnej stronie gipsu. Rzué na MPT lub
przestrzen podkolanows.
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2 Zamontuj rozpérke AFO i elementy oprzyrzgdowania za pomocg srub 6x14 mm (lub
Srub 6x16 mm w przypadku rozpdérek $rednich, sztywnych i bardzo sztywnych). Lekko
dokre¢ sruby do plastikowych elementéw narzedziowych; plastikowe elementy
oprzyrzagdowania nalezy przetrze¢ po stronie zwrdéconej do odlewu, aby utatwié
potgczenie kleju.




3 Wyrdéwnaj palce lub kat kosci piszczelowej, w zaleznosci od tego, jakiego stopnia
szukasz.

4 Wysrodkuj element narzedziowy na srodku tylnej tydki, dystalnie w stosunku do
wierzchotka gtowy kosci strzatkowe;.

5 Dolny element oprzyrzagdowania znajduje sie okoto 4 cali od podstawy powierzchni
sadzarki, w zaleznosci od rodzaju buta.

6 Standardowe ustawienie rozporki kompozytowej jest prostopadte do ptyty podndzka i
wysrodkowane w srodku tydki.



7 Obrysuj elementy narzedzi na formie.

Uzyj czterech czarnych srub, aby przymocowac rozpérki do elementow
oprzyrzagdowania. 6x14mm z rozporkami XS, S. 6x16mm z rozpérkami M, R, XR.

8 Na uchwycie dystalnym wykonaj uniesienie o 1/8 cala lub wiecej, w zaleznosci od
ksztattu tydki pacjenta, tak aby rozpérka znajdowata sie poza noga.




10 Nat6z odrobine kleju Coyote Quik Glue lub 5-minutowej zywicy epoksydowej w
miejscu, w ktérym zostang umieszczone elementy narzedzi. Umies¢ elementy
oprzyrzgdowania na kleju, przytrzymujgc je w miejscu, az klej stwardnieje.

11 Po zwigzaniu kleju wypetnij puste miejsce wiekszg iloscig kleju Quik Glue, ale nie do
konca do krawedzi elementu narzedziowego.

12 Po zwigzaniu kleju przytrzymaj rozporke w miejscu i delikatnie wykre¢ sruby.

13 Wygtadz krawedzie gipsem na elementach narzedzi produkcyjnych. Wszystkie
krawedzie elementow oprzyrzgdowania powinny by¢ oczyszczone z gipsu i kleju.



14 Aby uzyskac czyste naciggniecie, gips powinien miec gtadkie przejscie do gipsu. W
przeciwnym razie termoformowane tworzywo sztuczne moze podcigé krawedz
elementu narzedziowego i by¢ trudne do usunigcia.

15 Uzyj dwdch nylondw prozniowych na opatrunku, aby poméc w odprowadzaniu
wilgoci podczas ciggniecia 1/4 polipropylenu lub ProComp™.

16 Upewnij sie, ze plastik $cisle przylega do elementéw oprzyrzgdowania i nie
przechodzi od zaprawy do dolnego elementu oprzyrzgdowania.




17 Zaznacz linie wykonczenia i odetnij w tradycyjny sposéb.

18 Wykoncz krawedzie plastiku w zwykty sposob.

19 Wywier¢ otwory prowadzgce od wewnatrz stezenia. Uzyj wiertta 3/16 i uzyj
gwintowanych otworéw w elemencie narzedziowym jako prowadnic.

20 Usun elementy narzedzi i nylon.




21 Wywier¢ otwory przelotowe wierttem 23/64 i usuh zadziory z otwordw.

22 Witéz ptyty montazowe AFO do muszli. Zaokrgglona krawedz przylega réwno do
tworzywa sztucznego.
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23 Gorna ptyta montazowa ma krotsze wsporniki. Dolna ptyta montazowa ma dtuzsze
nozki.

24 Docisnij ptytki montazowe za pomocg narzedzia, aby uzyska¢ dodatkowy nacisk w
celu wyrdéwnania.



25 Umiesc¢ rozporke na stupkach montazowych i upewnij sie, ze nie wystajg poza
powierzchnie rozporki. Muszg znajdowac sie ponizej powierzchni rozporki.

26 Upewnij sig, ze ptyta montazowa jest catkowicie osadzona w plastiku, zaktadajac i
dokrecajgc podktadki i sruby.

(2 - 6x20 dla ptyty gornej dla XS, S, M)
(2 - 6x22 dla ptyty dolnej dla XS, S, M)
(2 - 6x22 dla ptyty gornej dla R, XR)
(2 - 6x25 dla ptyty dolnej dla R, XR)

27 Jezeli stupki wystajg poza ptyte czotowag rozporki, odkrec sruby, rozporke i szlifuj
stupek, az zrowna sie z powierzchnig rozporki. Moze to wymagac kilku préb.



28 Po oszlifowaniu stupka oczy$¢ krawedzie z ewentualnych wiertet.

29 Upewnij sie, ze otwory sg czyste i zamontuj ponownie rozporke. Upewnij sie, ze
rozpoérka jest mocno dokrecona za pomocg usztywnienia. A podktadka jest zlicowana i
osadzona ptasko na rozpérce.
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30 Upewnij sie, ze sruby przechodzg przez gwintowane otwory stupkéw i sg wyréwnane
z wnetrzem ptyty. *Patrz uwaga nr 4



31 Rozbierz wspornik i uzyj Loctite® gwinty niebieskim 242 Loctite®. Moment obrotowy
5-8 Nm.

32 Dopasuj lub uformuj pianke ptyty AFO tak, aby zrownata sie z tworzywem sztucznym
i zakryta ptyte montazowg AFO.

33 Dokrecic sruby po kilku tygodniach uzytkowania, takze podczas wizyt kontrolnych, w
razie potrzeby ponownie natozy¢ Loctite. Zawsze moment dokrecania 5-8 Nm.

Uwaga: W zalezno$ci od grubosci tworzywa sztucznego moze zaistnie¢ potrzeba
powtdrzenia krokow 26 i 27.

Zawsze, LOCTITE® i moment obrotowy zgodnie ze specyfikacjami producenta.

Zazwyczaj wykonujemy nasze dynamiczne rozpoérki AFO przy uzyciu ProComp™ firmy
Curbell. Materiat ten zapewnia nam dodatkowg dynamiczng reakcje w palcach,
zachowujgc jednoczes$nie mozliwosc¢ regulacii.

Ekskluzywny polipropylen wzmocniony weglem ProComp™.




UWAGA

1. Instrukcje dotyczace tego urzgdzenia obejmujg bardzo specyficzng metode wytwarzania i rozumiemy, ze mozna
zastosowac wiele metod. Za wyprodukowane urzgdzenie odpowiada wytgcznie producent.

2. Zawsze uzywaj Loctite® Niebieski 242 na gwintach. Moment obrotowy od 5 Nm do 8 Nm przy rownomiernym
roztozeniu.

3. Dokreci¢ sruby po kilku tygodniach stosowania, takze podczas wizyt kontrolnych, ponownie natozy¢ Loctite® jesli
potrzeba.

4. Uzyj Srub 6x20mm (gérna ptyta montazowa) i 6x22mm (dolna ptyta montazowa) dostarczonych wraz z typowymi
komponentami dla (CD207XS, CD207XSS, CD207S, CD207SS, CD207M, CD207MS). Uzyj $rub 6x22mm (gdérna
ptyta montazowa) i 6x25mm (dolna ptyta montazowa) dostarczonych z typowymi komponentami dla (CD207R,
CD207RS, CD207XR, CD207XRS). Jesli stupki wystajg poza ptyte czotowg rozporki, wykreé sruby, rozpérke i szlifuj
stupek, az zréwna sie z powierzchnig rozpdrki. W nietypowych konfiguracjach moga by¢ potrzebne dtuzsze Sruby.
Zawsze uzywaj $rub klasy 10.9 lub lepszej.

Upewnij sie, ze dlugosc¢ sruby jest catkowicie osadzona w plycie czotowej, a nie tylko w stupku. Moga by¢ potrzebne
dtuzsze $ruby w zalezno$ci od grubosci rozpérki i stezenia. Zobacz przyktadowe obrazy w instrukcji nr 30.

Na amortyzatory Dynamic Strut AFO (CD207XS, CD207XSS, CD207S, CD207SS, CD207M, CD207MS, CD207R,
CD207RS, CD207XR, CD207XRS) obowigzuje 6-miesieczna ograniczona gwarancja. Szczegotowe informacje
mozna znalez¢ na stronie www.coyote.us.

Para podkiadek elastycznych CD206FSP

Podktadki stuzg do regulaciji elastycznos$ci sadzarki lub grzbietowej dla Coyote®
Dynamiczne rozporki
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Shims are designed to adjust planter flex E -E ? g

or dorsiflex for Coyote® Dynamic Struts

Glowa guzika

A - Sruby (2) 6x25 do CD207XS, CD107XSS, CD207S, CD207SS, CD207M, CD207MS
B - Sruby (2) 6x20 do CD207XS, CD107XSS, CD207S, CD207SS, CD207M, CD207MS
C - Sruby (2) 6x22 do CD207R, CD207RS, CD207XR, CD207XRS



D - Sruby (2) 6x30 do CD207R, CD207RS, CD207XR, CD207XRS

Podktadki samopoziomujace

E - D6t (2)

F - Gora (2)

Podkfadka Flexion zostata zaprojektowana do regulacji elastycznosci sadzarki i grzbietowe;.
1 Zamontuj podktadki pomiedzy obudowg AFO i

rozporka do regulacji skorupy stopy lub mankietu w a

kierunek zgiecia sadzarki lub zgiecia grzbietowego.

2 Podktadki nie sg przeznaczone do ukfadania w stosy.

3 Upewnij sig, ze sruby przechodzg przez gwintowane otwory stupkéw i sg rowno z wnetrzem
piyty.

4 Upewnij sie, ze podktadki sg réwno i ptasko przylegajg do rozporki.

5 Po dokonaniu wszystkich regulacji rozbierz wspornik i zastosuj Loctite® watki

z niebieskim 242 Loctite®. Moment obrotowy 5-8 Nm.

6 Dokreci¢ sruby po kilku tygodniach stosowania, takze podczas wizyt kontrolnych,

ponownie Loctite® jesli potrzeba. Zawsze dokrecaj momentem 5-8 Nm.

Para podktadek obrotowych CD206RSP

Podktadki zaprojektowane do regulacii rotacji bocznej lub $rodkowej dla Coyote® Dynamiczne
rozporki
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Shims designed to adjust lateral or medial

rotation for Coyote® Dynamic Struts
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Gtowa guzika

A - Sruby (2) 6x25 do CD207XS, CD107XSS, CD207S, CD207SS, CD207M, CD207MS

B - Sruby (2) 6x20 do CD207XS, CD107XSS, CD207S, CD207SS, CD207M, CD207MS

C - Sruby (2) 6x22 do CD207R, CD207RS, CD207XR, CD207XRS

D - Sruby (2) 6x30 do CD207R, CD207RS, CD207XR, CD207XRS

Podktadki samopoziomujace

E - Dot (2)

F - Géra (2)

Podkiadka obrotowa jest przeznaczona do regulacji rotacji bocznej lub srodkowej o 2,5 stopnia.
1 Zamontuj podktadki pomiedzy obudowg AFO i

rozpoérka do regulacji bocznej skorupy stopy lub mankietu

lub rotacja przysrodkowa.

2 Podkfadki nie sg przeznaczone do uktadania w stosy.

3 Upewnij sie, ze wkrety przechodzg przez gwintowane otwory na stupki i sg réwno z wnetrzem piyty.
4 Uzyj dwuczesciowych regulowanych podktadek i $rub z tbem kulistym dostarczonych z podktadkami.
5 Upewnij sie, ze duze podktadki sg zlicowane i osadzone ptasko na rozpoérce.

6 Po dokonaniu wszystkich regulaciji rozbierz wspornik i zastosuj Loctite® gwinty niebieskim 242 Loctite®. Moment
obrotowy 5-8 Nm.

7 Dokreci¢ $ruby po kilku tygodniach uzytkowania, takze podczas wizyt kontrolnych, ponownie natozy¢ Loctite® jesli
potrzeba. Zawsze dokrecaj momentem 5-8 Nm.

Wybor elastycznosci zastosowanej rozporki opiera sie przede wszystkim na preferencjach pacjenta. Chociaz
wiekszo$¢ opcji flex mozna stosowaé w szerokim zakresie ciezaréw, mozliwe jest, ze u pacjentéw o wiekszej masie
ciata i pacjentach o wiekszej aktywnosci zmniejszy sie zywotnosé kolumny, w przypadku przedwczesnego zuzycia w
kazdym z tych przypadkéw moze by¢é wymagana inna opcja flex ze wzgledéw gwarancyjnych. Aby uzyskaé
dodatkowg pomoc w doborze flex dla konkretnego pacjenta, prosimy o kontakt z obstugg klienta.

Dynamiczne rozporki wykonane z Resilergy™ kompozytowe sg dostepne w:

CD207XS - Zestaw Extra Soft Flex Zakres wagi 70-150 funtéw.

CD207S - Zestaw migkkiego Flexa Zakres wagi 90-200 funtéw.
CD207M - Sredni zestaw elastyczny Zakres wagi 125-225 funtow.
CD207R - Sztywny zestaw Flex Zakres wagi 200-280 funtéw.
CD207XR- Bardzo sztywny zestaw Flex Zakres wagi 260-350 funtéw.

Czesci zamienne:
CD207XSS — Wymienna rozporka wyjgtkowo miekka i elastyczna
CD207SS - Rozpdrka wymienna Soft Flex

CD207MS - Rozpodrka wymienna Medium Flex



CD207RS - Sztywna, elastyczna rozpérka wymienna

CD207XRS- Wyjatkowo sztywna, elastyczna rozpérka wymienna
Zestaw montazowy:
CD207FK - Zestaw montazowy dynamicznych rozpérek wykonanych z Resilergy™

Zawiera 5 rozporek - CD207XSS, CD207SS, CD207MS, CD207RS, CD207XRS
Wzbogacenie:

CD206RSP — para podktadek obrotowych

CD206FSP — para podkiadek elastycznych

CD206MP - Zestaw ptyty montazowej

Filmy z produkciji:
www.coyote.us/dynamicstrut/

www.youtube.com/user/CoyoteDesignMfg

Nasza dynamiczna konstrukcja rozpérek tgczy w sobie unikalng kombinacje
wytrzymatosci i elastycznosci, ktérej nie oferujg inne tylne rozporki dynamiczne. AFO
tgczy w sobie dopasowanie i wygode niestandardowego AFO z dynamiczng rozpoérka
zamontowang z tytu, zapewniajgcg optymalng mobilnos¢. Rozpdrka jest zamontowana
na niestandardowym termoformowanym AFO.

Wystarczajgco wagskie, aby zapewni¢ odpowiednig ilos¢ dynamicznego zgiecia i
potencjalnej energii sprezystosci, aby uniesSc¢ palec.

Wystarczajgco gruby, aby zapewnic dodatkowg wytrzymatoSc¢ tam, gdzie jest to
potrzebne.

Nasza unikalna konstrukcja o roznej grubosci zapewnia bardzo wygodny, naturalny
chod.

. . ) Thick enough to give extra
Marrow enough to give the right amount of dynamic flax strength where it is needed.

and elastic potential energy to liff the foe.

Our unique varying thickness design creates a very comfortoble natural gart.

Rozpodrka jest przeznaczona do przecietnego, codziennego uzytku; spacery, praca,
piesze wedrowki, jazda na rowerze, golf. Nie byt testowany podczas biegania.


http://www.youtube.com/user/CoyoteDesignMfg

Swietne na opadajgca stope; Dynamic Strut AFO poprawia réwniez chéd i zostat
zaprojektowany z myslg o niestandardowej termoformowanej regulacji.

Z biegiem czasu rozporka moze sie zuzyc¢, ale jej wymiana jest tatwa i niedroga.

Coyote ma wszedzie mozliwosci edukacyjne.

www.coyote.us | YouTube | zajecia online | seminaria internetowe | konferencje
Opowiedz swoim wspotpracownikom o naszych kredytach na ksztatcenie ustawiczne.
Filmy instruktazowe Dynamic Strut AFO i kursy warte punkty CE sg dostepne online.

Sprawdz strone z wydarzeniami na naszej stronie internetowej, gdzie znajdziesz
bezptatne seminaria internetowe AFO.

www.coyote.us/events

www.opgschool.com






